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‘BOYAS LUMINOSAS®

Fdbrica de gas de aceite para las que valizan el rompeolas
y cortramuelle del Abra de B.lbao.

(CONCLUSION) T

Fabricacion y compr'eswn del gas.—Las dos operaciones de
fabricar 6 introducir el gas en los acumuladores ¢ depositos se
hace simultaneamente, con lo cual se economizan jornales, pues
un mismo operario puede atender & la marcha de todos los apa-
ratos, vi:ilando con mas asiduidad el horno y caldera de vapor.

‘Del pequeiio depdsito situado sobre el horno y por medio del
tubo, en cuya exiremidad esta una llave micrométrica, sale el
hilo de aceite que llenando el sifon que atraviesa lu cabeza de la
relorta, cae en la caja de palastro situada en la retorta superior,
en ésta comienza la vapbrizacién del aceite y su conversion en
vas, terminando esta descomposicion en la retorta inferior. El
gas asi fabricado contiene muchas impurezas, principalmente
vapores de alquitran. De la retorta inferior pasa el gas al barri-
late, en el cual atraviesa una capa de agua de 0m,04, en dondese
depositan las particulas mas densas de alquitran. Sigue deposi-
tandose por enfriamiento la may or parte de alquitran en la caja
del mismo nombre; de aqui, por el intermedio de la llave, se tras-
pasa al condensador, donde termina el gas de desprenderse de
los vapores de alquitran; del condensador sigue al lavador de-
purador, en cuyo aparato queda, por el lavado, privado del amo-
niaco, y atravesando los filtros de 6xido de hierro y de calse
purifica completamente, dejandose en el primero el acido sulfi-
drico y en el segundo el carbénico. El gas ya puro, pero humedo,
después de medirse en el contador pasa al gasometro y de aqui
al secador, de donde lo aspira la bomba de compresién que lo
introduce en los acumuladores, de los cuales se trasvasa & las
boyas.

Il rendxmiento de los aceltes de esquisto, que en ésta se em-
plea, es tal, que con dos litros se fabrica un metro cibico de gas;
POro 05to 8s contandose con una buena marcha, habiendo grandes
variaciones en el gasto, sobre todo si las retortas no estan-a la
temperatura ‘conveniznte.

Pars regular 1a entrada del aceite, y por consecuencia la
marcha del horno, se hacen dos pruebas: una haciendo salir el
gas por la llave de prueba. y observando su color, que dehe ser
pajizo. Si es blanquecino, es necesario disminuir la entrada de
aceits, y si es osecuro 6 el gas tiene copos blanquecinos, precisa
aumentar la cantidad de aceite que se introduce en las retortas 6
disminuir la, temperatura de éstas. Otro medio de reconocimiento
consiste en observar él alquitran que continuamenté sale por el
sifén de la caja de dicho producto, operandose de 1a sijuiente
manera. Se introduce en el alquitran un pedacito de papel de
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periddico; si en el momento se forma en los hordes de la mancha
ung faja de aceite que impregna el papel, es prueha de que se
introduce en laretorta demasiado aceite y que el alquitran arras-
tra consigo alguna cantidad del que no se destila.

No se presenta alteracion notable en la fabricacién mas que
en el caso de que la alimentacién haya sido insuficients durante
al ;an tiempo, estando las retortas en su grado normal de calor;
en cuanto se note, debe cerrarse la llave de entrada de aceite y
abrir la de prueba. Puede al;unas veces proyectarse el aceite
que hay en el sifén de alimentacion, para lo cual dehe siempre
tenerse en el embudo en que termina una esponja 6 sencilla-
mente una pelota de algodén de maquinas.

Una de las operaciones de mas importancia, y que ha de ha~-
cerse diariamente al terminar la fabricacion, es la limpieza de
los aparatos, principalmente del horno, barrilete y ecaja de alqui-
tran, sin dar lugar 4 que éste por enfriamiento se solidifique,
puas en este caso se dificulta la operacion.

Antes de quitar las tapas de las calderas de las retortas se
da salida por la llave de prueba al gas que hay en las retortas y
barriletes; se deben cerrar todas las puertas y ventanas, de ma-
nera que no haya ninguna corriente de aire, pues si las retortas
se enfriaran rapidamente se romperian; se dehe también, antes
de proceder a la limpieza del horno, extender sobre el suelo, en
las proximidades del mismo, una gruesa capa de arena, en la
que se dejen las piezas qua precisa quitar pars limpieza inte-
rior de las retortas; esta arena servira tambidn para sofozar
cualquier conato de incendio, proscribiéndose el agua para este
ultimo.

Para limpiar las retortas, hay que operar de la manera si-
guiente: se quita primeramente la tapa comuan de las cabezas an-
teriores de Jas retorias, sacandose la caja de palastro que hay
en la superior; quitada esta tapa con una raedera y un cincel si
es necesario, searrancan y sacan el alquitran y demas productos
que quedan en las retortas; después se quita la tapa de la cabeza
de la retorta superior, teniendo preparado un tapén de arcilla en-
vuelto en un trapo mojado para cerrar la cabeza de la retorta en
el caso de que por ella salgan llamaradas.

Una vez bien limplas las cabezas de esta retorta, y la ante-
rior de la inferior, quitando con cincel las particulas que hubie
ren quedado de arcilla cocida, se procede 4 cerrarla antes de
quitar la tapa de la caheza posterior de la retorta inferior; en el
momento en que ésta se haya quitado se tapa, con un tapén de
arcilla batida envuelto en un trapo mojado, la boca dsl tubo que
une esta retorta con el barrilete y de esta manera se evitara el
incendio del alquitran; hecha-esta operacidn, cerrada y hecha la
junta de la tapa de la cabeza de la.retorta inferior ha desapareci-
do.el pelizro de esta operacién, pudiéndose con toda confianza
proceder & limpiar el barrilete abrisnio el agujero que con este
ohjeto tiens, y vertiendo- las azuas alquitranadas que contiéne;
en la misma forma se vierte y limpia la caja de alquitran.

. El condensador de superflcles no necesita -tanta . asiduidad

'para la lunpleza, ni requxere més,preparaclén que rehenchir de
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a«ua el sifén de salida del alquitrén para que no hava escapes
de gas.

La operacién mas 1mporta,ute que reqmere el lavador depu—» ,
rador es la fabricacién de-los filtros. Estos, come ya se ha dicho,

son dos: uno de cal, para quitar al gas el acldo carbonico, y otro-
de materia filtrante con la base de 6xido de hierro; ambos se
preparan dela misma manera; sobre la chapa de palastro perfo-
rado con'azujeros circulares de un 50 mm. de diametro, " que se

capa de paja, y sobre ella, por partes izuales de cal y serrin ¢
materia depurante, sezun el filtro de que se trate, que se extien-
a mano, dandole un espesor de unos 4 centimetros y cuidando
de comprimirlo contra las paredes del d2purador para evitar que

el gas pueda escaparse sin atravesar las materias filtfantes. = 7"

El filtro de cal no sélo priva’al gas de acido carbdnico, sino

guetambisn alhisorbeel acido sulfidrico; pero’siendo para esto

muy poco enérgica su aceidn, no evita el empleo de. filtros de
‘6xido de hierro. Aun cuando puede durar bastante el filtro de
cal, siendo muy fécil su fabricacién y muy sconémicos los mate-
‘rialés que lo'forman, debe renovarse con frecuencia, con lo que
se tendra la seguridad de su eficaz funcionamiento.

" Para la fabricacion de materia depurante con la hase de
6xido del hierro se recomiendan varios procedimientos; el em-
Pleado en ésta es el signiente: se mezcla serrin con cal hidratada
‘en polvo, se riega esta mezcla con una disolucién de sulfato de
‘hierro, viéndose & poco tiempo tomar a la mezela un color rojizo
muy pronunciado debido 4 la formacién del peroxido de hierro;
dejandose reposar un dia; queda esta materia dispuesta para em-
plearse.

"~ La reaccion se verifica descompomendo la cal al sulfato de
hierro que se transforma en sulfato de cal, quedando libre el

'psrémdo de hierro.

Fe? 0°. So® Ho 4 Ca0 == Fe? 0° 4 Ca0. S0* HO.

Las cantidades necesarias para formar 400 litros de materia

‘depurante son:

Sulfato de hierro........... 100 kilogramos.
Serril .. .ovecveseceese.., 280 litros.
Cal hidratada en.polvo...... 160 litros,

'El serrin debe ser de pino 6 en general de maderas hlancas.
Estos filtros resultan muy econdmicos, pues 4 mas de admi-

‘tirse generalmente que en una superficie de 4 metros cuadrados

se puede en veinticuatro horas depurar 1.000 metros cubicos de
2as, en esta superficie de contacto un metro cibico de materia

‘filtrante depura 85.000 metros cibicos de gas. Este filtro se vi-

‘vifica con una sencilla exposicién al aire, pues el éxido’de hie-
Tro que se transforma en sulfuro de hierro, en contacto con el

-sulfidrico, vuelve por la accion del aire al estado de 6xido expli-

candose la reaccion quimica en la forma siguiente: el acido sul-

fidrico se descompone por el 6xido de hierro al estado de per-

‘bxido, formandose una mezcla de sulfuro de hierro hidratado y
azufre; el sulfuro de hierro, por la accion del oxigeno del aire se
descompone en azufre y peroxido de }uerr

_Fe? 0° 4+ 3HS == Fo? $° 4 3HO y Fe? $* + 30 ==Fe? 0° .+ 3 S.

iComo es consiguiente, en cada operaciéon aumenta la canti-
dad de azufre en el filtro de materia depurante, y debe sustituir-
se esta materia cuando el azufre llegue 4 estar en la proporeion
del 30 al 40 por 100 del peso de la materia depurante, esto suce-
dera al cabo de unas cincuenta vivificaciones. .

Se podria todavia prolongar la-accién de la materia depu-
rante por medio-de un lavado, pero al cabo.de un cierto tiempo
1a materia perderfa sus condiciones para dépurar.

“ii-Para réconocer quimicamente la fuerza del gasse pueden se-

guir los- siguientes proéedxmlentos: T Ll
b Reconocimiento del "amonides: el p&pel tornasol enrolecldo
poriiini ‘Aeidé recobrard el ‘azul primitivo; hadiendo pasar-els gas
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por una dlsolucmn de e.ulfa,to o cloruro de cobre dara un pre-
cipitado azul.oscuro. ,
Reconocimieuto del acido ca.rbomcm a.l exponer 4 la ac-

.cién del gas un papel impregnado en una disolucién de circuma,
. se cambiara el amarillo en rojo. Tambidn se enrojecera el pa-

pel de tornasol. Haciendo pasar el gas por una disolucion de
cal 6 de barita, 6 por una disolucién.de ecloruro bharico 8- calizo,

“la presencia del acido carbénico determinaria’ un precipitado
ajusta & la pared del depurador. Se extiende primeramente una

blanco de carbonato de cal ¢ de barita.
Reconocimiento del acidosulfidrico: 1.%-exponiendo & la ac-
cién del gas una hoja de papel impregnado en sub-acetato ds

plomo (extracto de Saturno) se ennegrecera. 2.°, haciendo pasar

el gas por una disolucién de nitrato arzdntico, se formard 4 la
“meiior ¢antidad de acido sullidfico i précipitado megro~de sul-
furo de plata. Si en vez del nitrato argéniico se empleara el sub-
“acetato de plomo, seformaria un’ precxpltado nezro de-sulfiirode
plomo. e e

El contador de fabnca.uén no requlere mas cuidado que el de
mantener la cantidad de agua-necesaria para sufuncionamiento,
que estd indicada por un aliviador de superfizie que durante la
fabricacién se mantiene-cerrado por un tapén de rosca, y-que
todo el aparato se conserve perfectamente nivelado.

En el departamento de fabricacion, colocado en una de sus
paredes, existe up cuadro inlicador de marcha, que mide la ten-
sion del gas en las retortas y a la entrada del contador. Se
compone de una caja metalica de 0,15 metros de anchura, 0,40
de altura 3’ 0,04 de grueso, y en comunicacién con ella por la
parte inferior se hallan dos tubos de cristal semejantes a los
indicadores de nivel en las calderas de vapor.

Dichos tubos, cada uno de los cuales tiene adosado una re—
gla dividida en milimetros, se unen por la parte superior por
medio de tuberias especiales de hierro, uno con la retorta supe-
rior y el otro con el tubo que une el lavador depurador con. el
contador. ’

Estas cafierias, cerca del punto de unién con los tubos estan
provistas de llaves de purga, y en su unién con éstos en el mis-
mo aparato tienen también llaves para cortar su comumuaoum
cuando la fabrica no funcione.

Las indicaciones que una vez lleno de agua hasta los ceruc
de las escalas, y con una buena marcha da el aparato, son de 60
4 70 milimetros en el tubo correspondiente al horno, de 100
120 en el correspondiente a]_contador. '

El gasometro no necesita mas precaucién que conservurle
lleno de agua, y que mientras funcione la bomha de compresion,

tenua el gas suficiente para que la campana esté elevad& unos

0,25 milimetros como minimum.

El secador debe antes de funcionar haber sido desprov1st0 de
toda el agua que pudiera contener, abriendo para esto el tapon de
roscs que tiene en la parte inferior.

Con la caldera ¢ generador de vapor deben torna,rse toda.s las
precauciones que son generales 4 esta clase de aparatos. L

Antes de poner en marcha la bomba de compresién, se debé
proceder al engrase y observacion del buen estado de todos sus
6rganos, de la misnia manera que se hace en las maqumas ordi-
narias de vapor ¥ se pondra en comunicacion por medm de un&
manguera de goma ¢ un tubo de plomo, segun los casos, ol acu*
mulador con la boca de carga, abriendo todas las lla,ves de estos
aparatos. Después se dara entrada al agua que ha de refrescar
el cuerpo y cabezas del cilindro de gas, regulando las. llaves da
manera que se. establezea una corriente de agua sin que en nm-
gin momento queden vacios Ios depdsitos, ‘

‘

JuAN ANTON!O SANZ- C

GALVANOMETHD D|FERENGIAL CON REDSTATO

El apa.rato, e cuanto a’st forma y dlmensioneS, es rgua

galvanémetro de resistencia variable {fig. 1.%) empleado qu los_




