REVISTA DE OBRAS PUBLICAS

El hormigén sumergido se ha pagado 4 12,40 francos e] metro
cubico; la arena y la grava han sido dragadas en el mismo
lugar de 1s obra.

La construcecion de vertederos y de compuertas
de desearga de las presas.

En la Zentralbl. der Bauverw. del 3 de Abril, M. Mattern estu-
dia los principios fundamentales que deben guiar & los construc-
tores en la disposicién y eleccion de las dimensiones de los ver-
tederos y compuertas de descarga de las presas de embalse, etec.

Desde el punto de vista de la construccién de estas obras, el
autor distingue dos casos: el de los pantanos para riegos 6 ali-
mentacién que deben gastar el contenido _poco & poco, y el de
las presas de embalse destinadas tnicamente & prevenir los
peligros producidos por las fuertes crecidas ¥ que deben poder
evacuar rapidamente una gran parte de su contenido. Para cada
uno de estos tipos de obras el autor estudia sucesivamente las
cuestiones siguientes:

La eleccion del emplazamiento de las compuertas, vertede-
ros, etc., que determinan el nivel normal del embalse y que
deben, en lo jue es posible, ser enteramente independientes de
la presa; la determinacién de la altura de este nivel normal; el
céleulo de las dimensiones de los 6rganos méviles de estos ver-
tederos, que permiten elevar momentaneamente este nivel; la
Instalacion de los vertederos y conductos de evacuacién del
agua que determinan la altura del nivel maximo en el embalse;
finalmente, el caleulo de las dimensiones de todos los conduc-
tos, galerias y acueductos.

El endurecimiento del mortero de cal en el inte=
rior de les muros de Iadrillo ordinarios 6 sili=
ceo=calizos.

Para estudiar las condiciones en las que tiene lugar el fra-
guado y el endurecimiento del morterc de cal grasa que sirve
para unir entre si los ladrillos ordinarios 6 siliceo-calizos, uaa
Asociacién de fabricantes de ladrillos siliceo-calizos alemanes

ha hecho construir dos muros idénticos con las dos clases de
material empleando él mismo mortero. '

. Muestras obtenidas & intervalos de cuatro y ocho meses, de
uno, dos y tres afios, han suministrado sobre los progresos de
este endurecimiento las resefias sigulentes, expuestas y apo-
Yadas con cifras en un estudio que M. Burchartz publica en el
Zentralbl. der. Bauoerw. del 17 de Abril.

En los muros de ladrillos siliceo-calizos, el mortero parece
que se deseca mas rapidamente en los bordes de las juntas. De
igual modo la carbonatacién progresa en ellos més rapidamente
al prineipio que en el muro de ladrillos ordinarios.

En el'interior de los dos muros, el mortero estaba, sin em-
bargo, hiimedo, fresco, al cabo de tres afios.

De aqui saca la consecuencia el autor de que hay necesidad,
para asegurar el fraguado de los morteros, de afiadir 4 la cal
cemento 6 cal hidraulica. Hace constar, por otra parte, que la
adherencia entre el mortero y las dos clases de ladrillos ensa, -
yados no es nunca muy grande.

Coloeacién y alineamiento de los 6rganos de una
magqguina de vapor horizontal.

ElJournal of the United States Artillery de Marzo-Abril repro-
duce un articulo de M. T. E. O’Donnell, publicado en -el Power
and the Engineer, en el cual el autor describe las diferentes ope-
raciones que es preciso efectuar para colocar y alinear los di-
versos drganos de una maquina de vapor sobre un zécalo de
cimentacion. '

El autor examina los dos”casos: primero, de una magquina
nueva que se va & instalar; y segundo, de una maquina coloca-
da enla que se quiere comprobar las alineacionss y la nive-
lacién.
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En los dos casos, las operaciones que hay que efectuar son
las siguientes:

1.° Determinar la linea axial del 6 de los cilindros.

2.° Determinar la linea axial de los cojinetes del arbol prin-
cipal (con el arbol colocado 6 con los cojinetes vacios).

3.> Comprobar si estas dos liaeas son perpendiculares entre
si, y mover, si es preciso, el cojinete mévil hasta que lo sean.

4.° Nivelar las dos lineas axiales, de manera que estén en
el mismo plano horizontal.

5.2 Alinear las guias de la crucsta del émbolo.

6.° Arreglar la funcién de esta cruceta, con relacidn 4 la lf-
nes axial del cilindro.

7.° Cgpprobar la posicion de los botones de ls. manivela,

8. Alinear las excéntricas.

9.° Ajustar los cojinetes de la cabaza v pie de la biela.

10. Comprobar la slineacién de log gorrones de la cruceta.

11.  Ajustar la biela 4 estos gorrones y al botén de la ma-
nivela,

Los indicaderes de velocidad para automoviles y
locomotoras.

M. Pflug, estudia enlos Annales fiir Gewerbe del 15 de Abril,
los indicadores de velocidad destinados & los automdviles 6 &
las locomdtoras.

El autor recuerda al principio los diversos concursos orga-
nizados recientemente para la elaboracién de los aparatos de
este género, indicando despuds las condiciones tedricas y téc-
nicas 4 las cuales deben satisfacer, en general, y en los casos
particulares de los automéviles y de las locomotoras, y los limi-
tes entre los cuales deben poder funcionar.

En fin, llama la atencién sobre la importancia de los apara-
tos que accionan estos indicadores de velocidad, Y pasa revista
a los principales tipos de aparatos de este género actualmente
conocidos; los indicadores de liquido sometido & la fuerzs, cen-
trifuga, los indicadores magneto-eléciricos, eléctricos, de masas
giratorias, de fndice mévil enganchado periédicamente con el
érgano movil, los indicadores de velocidad de friccién, y final-
mente las diversas disposiciones no clasificadas, tales como el
indicador de velocidad Denis y el indicador de resonancia de
Frahm. '

Unificacion de perfiles y de los métodos de ensayo
de los aceros en Inglaterra.

El Engineering del 2 de Abril reproduce una comunicacidn
que M. Archibald Denny dirige 4 12 Institution of Naval Archi-
tects, en la cual el autor da cuenta de los resultados obtenidos
por las Comisiones de unificacién de perfiles de los aceros del
comercio y por la Comisién de los métodos de ensayo industrial
de estos aceros.

Después de numerosas discusiones, los miembros de la Comi -

sion de aceros del comercio se han puesto de acuerdo para fijar
en 166 el numero de perfiles normales para los aceros del co ar-
cio, cantoneras, planos, hierros en Z, en U yen T,y vigue:
Estos perfiles nor:nales no estan, sin embargo, todavia acept :
dos por todos los industriales ingleses, que exigen
frecuencia los perfiles antiguos,
elevado.
. La Comisién de ensayos ha determinado al principio las di-
mensiones y las formas normales de las prohetas; después las
cargas normales y el nimero de pliegues que deben poder sufrir
los aceros empleados en la construccion de navios, ensayados &
la traccion y 4 la flexién segin su destino.

todavia con
no obstante su precio mis

El gasto de las valvulas de seguridad.

En la reunién de Abril del American Society of Mechanical
Eungineers, M. Darling se ha ocupado del funcionamiento de lag
valvulas de seguridad. Dos factores intervienen en su gasto:



