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puede recibir 12 barcos de 1.000 toneladas, y el de la cindad de
Gelsenkirchen tiene tres darsenas que representan una superficie
de 18 hectareas. Para dar un ejemplo, reproducimos, de entre los
que da M. Tribot-Laspiere, los planos (figuras 4." y 5.") del puerto
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Ll condensador se llend entonces de agua procedente de un
depésito de 4.500 litros de capacidad hasta el nivel superior. Se
llen6 también de agua la capacidad destinada al vapor y se in-
trodujo vapor para calentar el agua, de manera de hacer mas
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de la Sociedad Deutscher Kaigser que esta 1)1UV1\ 0 de un ma-
terial muy completo. La fignra 4.* representa & la 1/qmordn el
sorte A L. & la derecha el OD, estando entre ellos Ia gran dar-
sena.

Limpieza de fos tubos de los condensadores de sua-
perficie.

Rl Jowrnal of the South African Institution of Engineers des-
cribe un nuevo sistema empleado para la liinpieza de los tubos
de los condensadores, del que, resumicndo lo gue dicha publi-
cacidn expone, damos cuenta en esta nota.

Se trata del caso muy general en gue los depdsitos son de na-
turaleza calcarea.

Sus ensayos se han hecho en un condensador que sirve & un
motor de 4.000 kilovatii s y que contiene 4.725 tubos de latdn de
16.milimetros de ditmetro interior con uua longitud de 4,27 me-
tros, siendo asi la superficic tubular exterior de 1.119,70 metros
cuadrados.

Los tubos estaban fijados en Jas placas de latén por la ensam-
bladura ordinaria de anillos.

El cuerpo del condensador era de fundicidn y las tapas de
palastro de acero.

Se limpiaba frecuentemente la superficie de los tubos con
herramientas de diversas formas, pero se nbservd que las herra-
mientas poce cortantes no quitaban mias que las partes tierpas
de los depodsitos, y que si se usaban herramientas bastante cor-
tantes para atacar las partes duras se corria cl riesgo de perju-
dicar al metal de los tubos.

Se ensayaron, por lo tanto, procedimientos quimicos, sir-
viéndose de acido clorhidrico de una densidad de 1,150, hacién-
dose constar, por una prueba preliminar, que fragmentos de tu-
bos permanecian intactos después de una inmersidon en una so-
lucidn de cinco partes de agna por una de acido durante veinti-
cuatro horas; se reconocio fambién que una parte en peso de
dcido disolvia una parte y media de depositos cualquiera que
fuese la fuerza de la solucidn.

A consecuencia de estos hechos se procedid de la manera si-
guiente:

Se asegurd primero por el paso en cada tubo de una varilla
de 12 milimetros de didAmetro que estos tubos 1o estaban obtu-
rados; después se rasparon los depdsitos sobre Jas. paredes’ del
cuerpo del condensador y de las tapas y se lavé el interior por el
agua expulsada por una bomba, se cubrieron las paredes inte-
riores por-una capa de solucién de Bitmo (?) para preservarlas
del contacto del dcido y se pusieronlas tapas en su sitio.
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activa la aceidn del 4cido. Bl envio de vapor se mantuvo duran-
te cuatro horas, hasta que la temperatura fué bastante elevada
para que la mane no pudiera soportarla. Se establecid entonces
una circulacion entre el condensador y el depdsito 4 partir de las
sicte de la mafiana, anadiéndose 4cido en el depdsito cada vein-
te minutos hasta las diez y media; se habia empleado entonces
una tonelada de 4dcido. No se afiadié ya mas & partir de la una
de la tarde; en este momento, la circulacién, que se hacia por
medio de nna bomba centrifuga, se detuvo y se hizo correr el
agua del condensador al depé:ito husta que la mirilla superior
que daba al condensador quedd descubierta. Se la abrid y se ins-
pecciond el interior, lo que hizo ver que varios anillos estaban
limpios. 8e volvid & cerrar entonces la mirilla y se continué la
circulacion anadiendo una nueva tonelada de &cido en las mis-
mas condiciones que la primera. Se siguié asi hasta las cinco’

- de la tarde en que se procedié de nuevo 4 la inspeccién del in-

terior del condensador. Se encontraron todos los anillos lim-
p'os, no quedando mas que pocos depdsitos en algunos interva-
los entre los tubes. Se volvid 4 cerrar la mirilla y se renové la
circulacién hasta las once de la noche. Se detuvo entonces y se
hizo pasar el agua pura por el condensador durante cinco 6 seis
horas para lavar completamente el 4cido y quitar las wltimas
huellas. Se abrié entonces la tapa del condensador y se lavaron
lus placas tubulares y el interior de los tubos con una manga
de 15 milimetros de didmetro y 4 20 metros, préximamente, de
presion de agua. Se observd que algunas juntas de tubos pre-
sentaban fugas, pero se las contuvo ficilmente apretando los
anillos; no se observaron fugas en los tubos.

Se recogid una muestra del liquido que pasaba del condensa-
dor al depdsifo & las cinco ymedia yse hizo el analisis para poder
apreciar el grado de ataque del metal de los tubos y de los ani-
llos. Se hizo constar que se habian disuelto 2,27 kilogramos de
cobre en un total presente de 15.500 kilogramos de este metal.

Juando se lavé el condensador después de haberle limpiado
con el acido, se observd que el enlucido de Bitmo colocado sobre
las partes de fundicidn no se habfa levantado mas que en muy
raros sitios ¢, segun todas las probabilidades, se le habia puesto
sobre partes oxidadas; las superficies de acero no habian safrido
ningun dafo. '

Cuando se hizo el lavado del condensador por presién de
agua, salieron muchos depdsitos por los tubos, lo que indicd
que hubiera podido prolongarse todavia durante algun tiempo
la circulacién de la solucién dcida. Pero las incrustaciones es-

taban ya desintegradas y un simple lavado bastaba para qui-
tarlas.
2 (Continuard.)




