| abastecimiento de agua potable
Econstituye un servicio vital para el de-
sarrollo de la calidad de vida de las po-
blaciones. Garantizar el suministro de
agua en la cantidad necesaria y calidad
debida y a un costo socialmente acepta-
ble, y promover el desarrollo socioeconé-
mico de las poblaciones respetando los
valores medioambientales, son los com-
promisos que llevaron a la ejecucién de la
estacién de tratamiento de agua de Le-
ver. El complejo de Lever constituye la
gran “Fabrica de Agua” del Sistema Mul-
timunicipal de Abastecimiento de Agua
del “Area a Sul do Grande Porto”. situado
en la margen izquierda del rio Duero, sera
responsable del abastecimiento de agua
a 1,5 millones de habitantes de trece mu-
nicipios.

Para reforzar la capacidad del siste-
ma, entre Septiembre de 1997 y Marzo
de 2000 fue construida la Estacion de
Tratamiento de Agua que utiliza las méas
modernas tecnologias en el proceso de
tratamiento. El proyecto desde el punto
de vista arquitectonico tratdé en todo mo-
mento de su adecuada integracion en el
entorno circundante. Consta de una toma
de agua superficial, un deposito de agua
bruta, la unidad de tratamiento, un depé-
sito de agua tratada, una estacién de ele-
vacion del agua tratada y una unidad de
tratamiento de fangos.

Descripcion

El agua se toma del embalse de Cres-
tuma-Lever por medio de bombas sumer-
gibles que la elevan hasta el depodsito de
agua bruta. La cota de este depdsito per-
mite que todo el proceso siguiente se re-
alice por gravedad. En una primera etapa
el agua es tratada con ozono. Este pro-
ducto oxida la materia organica y elimina
los microorganismos y las algas exis-
tentes. El ozono se produce “in situ” a
partir de oxigeno.
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Después de la pre-oxidacion el agua
es tratada con sulfato de aluminio para su
floculacién. Gracias al perfil hidraulico de
la instalacion la mezcla de estos produc-
tos con el agua se consigue sin recurrir a
mezcladores mecanicos, optimizando la
eficiencia del proceso y reduciendo los
costos energéticos. Para eliminar even-
tuales pesticidas y mejorar las caracteris-
ticas organolépticas del agua, se anade
juntamente con los agentes floculantes,
carbon activado en polvo.

El proceso Cocodaff (Counter Current
Dissolved Air Flotation and Filtration),
conjuga en una sola unidad las dos eta-
pas del tratamiento: flotacion vy filtracién.
En la primera, los copos formados en la
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etapa de floculacion son arrastrados a la
superficie por micro-bolas de aire intro-
ducidas en la unidad. En la segunda eta-
pa el agua clasificada entre directamente
en el filtro, formado por arena y antracita,
donde las particulas sélidas mas peque-
fias que no han sido separadas en la flo-
tacién, son capturadas. Esta tecnologia
permite la remocién de sustancias poco
densas como las algas.

La desinfeccién final se realiza con
cloro de modo a garantizar la calidad
bacteriologica del agua producida, tanto
a la salida de la estacién como a lo largo
de toda la red de distribucion. El agua
tratada se almacena en un depodsito de
30.000 m* de capacidad, desde el que se
eleva a los depdsitos de distribucion.

El agua de lavado de los filtros y los
lodos recogidos en la superficie del
Cocodaff se llevan a la Unidad de trata-
miento de lodos, donde se produce su
deshidratacion. Este proceso se realiza
en dos etapas: espesamiento y centrifu-
gado. El agua recuperada durante este
proceso se lleva al depdsito de agua bru-

ta donde se reinicia el proceso de trata-
miento.

A lo largo del proceso de tratamiento,
en la estacién existen diversos puntos de
muestreo y de andlisis automaticos de di-

versos parametros de calidad del agua.
Estos analizadores permiten una monito-
rizacion constante de la eficacia del pro-
ceso y del control de la calidad del agua
producida. I

Promotor;
Proyecto:

Aguas do Douro e Paiva, S.A.
Consorcio formado por:

Bento Pedroso Construgdes, S.A.
y Ecop-Empresa de Construgdes e Obras Poblicas
Arnaldo de Oliveira, S.A.

Empresa constructora:
Presupuesto:
Plazo de ejecucién:

Paterson Candy Limited
50 millones de euros
Sep. 1997 a Marzo 2000

CARACTERISTICAS

* Unidades de Obra:
Excavacién y explanac.  530.000 m3

Hormigén 50.000 m3
Acero 6.100 t.

¢ Capacidad de la instal.
19 Fase (hasta 2010)  400.000 m3/dia
2° Fase 535000

* Depésito agua tratada 30.000 m3
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